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 تولید کننده انواع گیربکس های صنعتی

 مقدمه

 ه فصل می باشد. دشامل  وی انتقال، نصب، تعمیر و نگهداری گیربکس های خورشیدی تهیه شده این دستورالعمل جهت آشنایی با نحوه

  گیربکسی انتقال  نحوه -1

 در این بخش به بیان نکات لازم جهت انتقال گیربکس پرداخته می شود.

 در حین انتقال گیربکس به نکات زیر توجه شود:

  باید با دقت، احتیاط و بدون حرکت ناگهانی انجام شود.  عملیات انتقالتمامی 

 همچون پیچ های قلابدار، گیره های پیچی، قلاب، تسمه، طناب و سایر اجزای مشابه به گونه  هنگام بلند کردن از لوازم جانبی

 در کاتالوگ ذکر شده است. د. وزن تجهیز نای استفاده شود که قابلیت حمل تجهیز را داشته باش

ها مناسب ترین راه برای بلند کردن و  در ادامه روش های متفاوت حمل تجهیز با توجه به نوع مدل و اندازه آن آورده شده است. این روش

 حمل محصول به صورت ایمن هستند. 

 

 بلند کردن حوه ین دستی با تجهیزات مکانیکی

B A M نماد 

15Kg< 15Kg ≤ وزن تخمینی 

روش پیشنهادی جهت 

 کنترل و قرارگیری گیربکس

روش پیشنهادی جهت 

 قرارگیری گیربکس
 ساختار -

احتمال نوسان بار وجود 

 د.دار

احتمال لرزش بار وجود 

 دارد.
 هشدار -

 دست کنترل کنید. حرکت بار را با

 کنترل بار رعایت شود. لازم جهتتمامی اقدامات احتیاطی 

حلقه ی بالا برنده باید در محلی همتراز 

با مرکز گرانش بار قرار گیرد)همانطور که 

 در شکل ها نشان داده شده است(

ه ی کابل یا ریسمان ها را زیر حلقه با گیر

وسیله ای مشابه قفل کنید به گونه ای که 

 از لغزش آن ها جلوگیری کند.

تمامی اقدامات احتیاطی مطابق با کنترل 

 بار رعایت شود.

 

 

مل متوقف شده و ح ،درجه را در هر جهت هنگام بلند کردن ندارد. در صورت چرخش بیش از این مقدار 15ی چرخش بیش از بار اجازه

 دوباره طبق دستورالعمل انجام شود.  بلند کردن
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 صب افقیدر صورت نانتقال گیربکس  -2 -1
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 تولید کننده انواع گیربکس های صنعتی

 در صورت نصب عمودیانتقال گیربکس  -3 -1

 
 

  .برای حرکت بار استفاده  پالتاز یک ابتدا گیربکس را با اتصال تسمه، قلاب ها و گیره های پیچی برای بلند کردن آماده کنید

 ی آن خارج کنید. کنید. اگر از یک جرثقیل استفاده می کنید ابتدا گیربکس را به صورت عمودی از بسته

 نید بسته بندی را باز کرده و چنگال های تراک را در محل های تاکید شده وارد اگر از یک لیفتراک یا پالت تراک استفاده می ک

 کنید. 

  .ابتدا بار را بسیار آهسته بلند کرده تا پایداری آن چک شود 

  این محل پایین آورده شوددر  آرامی و بهشده محل قرارگیری منتقل سمت گیربکس به. 

ند کردن استفاده نشود شده باشد از پیچ قلابدار بر روی پوشش موتور برای بل اگر گیربکس با یک موتور الکتریکی تجهیز نکته:

 مگر اینکه صراحتاً مشخص شده باشد. 

 در انبار نگهداری -2

 رعایت شود: در انبار سنکات زیر هنگام نگهداری گیربک

 نگهداری نشود(.  گیربکس در محل بسیار مرطوب یا محلی که با هوا اکسید شود نگهداری نشود)در محیط بیرون 

  .گیربکس را مستقیما بر روی زمین قرار ندهید 

  .گیربکس روی یک صفحه ی پایدار قرار گرفته و اطمینان حاصل شود که تحت جابجایی تصادفی قرا نمیگیرد 

 انجام گیرد:باید نگهداری شود اقدامات احتیاطی زیر در انبار ماه  6برای بیشتر از در صورتی که گیربکس 

 سطوح ماشین کاری شده خارجی با یک محصول ضد زنگ مانند  تمامیShell Ensis  .یا محصولی مشابه پوشیده شود 
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  قبل از قرارگیری و مطمئن شوید دریچه هوا در بالاترین موقعیت قرار گرفته باشد کردهبا روغن روانکار پر را گیربکس .

ایگزین ه و با یک مقدار صحیح طبق دستورالعمل جروغن استفاده شده برای نگهداری درین شد ،گیربکس در سرویس

 شود. 

 اقدامات لازم برای انتقال گیربکس به سرویس بعد از نگهداری در انبار: نکته:

 ید در شافت های خروجی و سطوح خارجی باید از محصول ضدزنگ و سایر ناخالصی ها پاک شوند. این عملیات با

 خارج از ناحیه ی انفجار صورت گیرد.

  نباید با رینگ های آب بند در تماس باشد و به آن ها آسیب رسانده و موجب نشتی آن ها شود. حلال 

 کس همسازی اگر روغن یا مواد نگهدارنده در طول نگهداری در انبار با روغن استفاده شده در حین عملکرد گیرب

 شود.  باشد قبل از پر کردن گیربکس با روغن مناسب ابتدا گیربکس کاملاً تمیز نداشته

 گیربکس نصب -3

 کار را برای سطوح اتصالی با دقت بیشتری  با دقت تمامی بسته بندی ها و محصولات نگهدارنده را از گیربکس جدا کنید. این

 انجام دهید. 

  .داده های روی پلاک با سفارش خرید چک شود 

  گیربکسم و صلب بوده تا وزن کستحبه اندازه ی کافی م روی آن نصب می شود گیربکسمحلی که اطمینان حاصل کنید 

 را تحمل کند.  آن و تنش های کاری

  و به صورت ناگهانی روشن نشود.  ودهخاموش بمتصل شده آن  بهاطمینان حاصل کنید تجهیزی که گیربکس 

 باشند. با شافت های مقابل همتراز که تمامی شافت ها و هالوشافت های اتصالی کاملا  اطمینان حاصل کنید 

 ت نصب گیربکس و موتور الکتریکی آن در محیط بیرون، با نصب محافظ یا پوششی از تماس مستقیم آن با نور در صور

 خورشید جلوگیری شود. از تهویه مناسب مجموعه مطمئن شوید. 

 دار فلنچدر حالت نصب  -1 -3

ه ای . فلنچ ها باید صفحکردب روی آن نصرا گیربکس بتوان ماشین کاری فلنچ اتصالی روی ماشین به نحوی انجام شود که 

در شکل های زیر نشان داده شده  همانطور که محورنکاری شوند. شافت خروجی باید به قطعه ی د و با ابزار مناسب ماشینباش

 . تصل شودم
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 برای ماشینکاری به شکل های زیر مراجعه شود:

 307تا  300شافت خروجی گیربکس های  -1 -1 -3

 

 
 

  321تا  309شافت خروجی گیربکس های  -2 -1 -3

حت بار بیش شافت خروجی ت در صورتی که. هنگام ماشین کاری فنچ های اتصالی محل نصب فلنچ تعبیه شده استدو در این گیربکس ها 

  کافی باشد.احتمالا نصب یک فلنچ در محل اول  د،باش مجازبار  %60کمتر از  اعمالی از حد نبوده یا بار

 در هر دو محل فلنچ نصب گردد)مطابق شکل(.برای بارهای سنگین تر باید 
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متصل  محل نصب فلنچ هاه بسنگین مورد استفاده قرار گیرد فلنچ اتصالی باید سوراخ شده تا اگر گیربکس برای انتقال گشتاور بالا یا بارهای 

 شود. 

 زیر را ببنید: فلنچ اتصالی حرکت دهید)به اندازه ی قطر آن ها(. شکلنصب شده روی گیربکس را به سمت  محل های فلنچدر زمان نصب، 

 

 نصب با هالو شافت -2 -3

تحت بار خمشی در طول کارکرد نمی باشد. شکل زیر را  محورهم تراز هستند و شافت  محوراطمینان حاصل کنید که گیربکس و شافت 

 ببینید:
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 دارد پیچ های نصب شونده روی گیربکس های فلنچ دار مطابق جدول زیر است:استان

 

 نصب گیربکس پایه دار -3 -3

 کلشود. نصب ش ماشین کاری شده 0.2mm/100mmکمتر از که با یک تلرانس مناسب گیربکس های پایه دار روی یک پایه ی صلب 

 زیر ببینید:

 
 

 تاندارد پیچ های نصبی روی گیربکس پایه داردر جدول زیر آورده شده است:اس

 

 نصب شافت -4 -3

می شود زیر دیده  جدول( توسط پیچ های مناسب با توجه به استاندارد و میزان گشتاور همانطور که در Torque Armبازوی گشتاور )

 نصب می گردد:
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ا تمیز کنید. شرینک دیسک را به شافت گیربکس پس از ماشین ر محورهر دو سطح کوپلینگ داخلی گیربکس و کوپلینگ خارجی شافت 

 روانکاری کامل سطح خروجی آن متصل کنید. 

 313تا  300مراحل نصب شرینک دیسک ها با گیربکس های  -5 -3

در شکل زیر(.  9-5-1گوشه ی یک مثلث متساوی الاضلاع جای داده )برای مثال: موقعیت های  دسته ای سه تایی از پیچ ها را در سه

 را به شافت محور فیت کنید. گیربکس 

تا مقدار گشتاور مورد نیاز در جدول ها کرده و این کار را چندین دفعه تکرار کنید تا تمامی پیچ ها  سفت پادساعتگردجهت پیچ ها را در 

 سفت شوند. 
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 325تا  314ترتیب نصب شرینک دیسک ها در گیربکس های  -6 -3

 7-1مقدار گشتاور سفتی که در جدول زیر آمده سفت کنید)برای نمونه پیچ های  %50زه ی چهار پیچ مقابل یکدیگر را به اندا-

4-10.) 

  مقدار گشتاور سفتی که در جدول آمده سفت کنید)برای نمونه  %100ازه ی را به اندهستند یکدیگر دیگر که مقابل چهار پیچ

 (.11-5-8-2پیچ های 

  .تمامی پیچ ها را به صورت پیوسته تا رسیدن به جایی که دیگر حرکتی نکنند)مطابق گشتاور جدول زیر( سفت کنید 

 ترازی رینگ داخلی و خارجی کوپلینگ را چک کنید.  هم 

 
 

 
 

 :رعایت شود نیز نصب موارد زیر هنگامدر 

 نزدیکی محل نصب قرار دهید.  در گیربکس را 

 د. محکم کنی)پایه ای یا فلنچی(  بسته به نوع اتصال ،گیربکس را نصب و آن را به نقاط تعبیه شده در محل 
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  تاور موردنیاز سفت شده باشند.پیچ ها به اندازه ی گشچک شود که پیچ های اتصالی را سفت کرده و  

 بر روی شافت های خروجی و ورودی قطعاتنصب  -7 -3

 قطعاتنصب  براید استفاده نکنید. ب به گیربکس یا بلبرینگ ها می شو، از چکش یا دیگر ابزاری که منجر به آسیقطعاتهنگام نصب 

 مطابق شکل زیر عمل کنید:

 

 
 

 به صورت زیر انجام گیرد:برای کاهش بار روی بلبرینگ ها ن با شکل های نامتقار طعات اتصالینصب ق

 

 
 

 پولی های اتصالینصب  -1 -7 -3

 تسمه ای شافت باید با پولی که با آن همتراز است موازی باشد. هنگام نصب پولی های تمیز کنید.  ها آن ها را کاملاًقبل از نصب پولی

 فراموش نشود که کشش بیش از حد در تسمه ممکن است به بلبرینگ ها آسیب برساند. 
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 و جدول زیر انتخاب شود: شکل هااستاندارد رزوه ی انتهای شافت ها مطابق 

 
 

 
 

 قطعات جانبی روی شافت های چرخان نصب -2- 7 -3

نید. در شکل زیر نحوه می زند استفاده نکزاری که به شافت گیربکس یا بلبرینگ ها آسیب از چکش یا سایر ابهنگام نصب قطعات جانبی، 

 ی نصب قطعات جانبی روی شافت نشان داده شده است:
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 نصب الکتروموتور -4

 :موارد زیر نیز باید رعایت شود IEC 72-1علاوه بر مواردی که در بالا گفته شد، جهت نصب یک الکتروموتور استاندارد 

آسیب استفاده نشود. مراقب باشید که سطوح اتصالی تخت و استوانه ای  مونتاژد نشده و از ابزار نامناسب در طول به اتصالات فشار زیادی وار

 نبیند. 

 آسانتر از یک روانکار روغنی استفاده شود. مونتاژبرای 

 
 

 نصب موتور هیدرولیکی -1 -4

 می پذیرد: نصب موتور هیدرولیکی به دو صورت انجام

  حالت اول نصب گسکت اورینگ میان فلنچ موتور و گیربکس است. در این حالت، گسکت را برای اطمینان از نشتی میان موتور

 . باشدنصب کرده و مطمئن شوید گسکت به درستی در جای خود بدون آسیب قرار گرفته و گیربکس 
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  روغن بر روی کوپلینگ موتور نصب شده است و  حالت، آب بند نصب می شود. در ایندر حالت دوم، گسکت روی کوپلینگ

 صرفا شافت موتور به گریس آغشته می شود. 

لنچ در هر دو نمونه محل های اتصال و کوپلینگی که موتور در آن قرار می گیرد تمیز شود. موتور در جای خود قرار گرفته و پیچ های ف

  استفاده شود. 8/8 ی با حداقل کلاسسفت شوند. همواره از پیچ های

 
 

 اتصال ترمز هیدرولیکی -2 -4

    متناسب با مدار هیدرولیکی بر روی گیربکس هایی که با موتور هیدرولیکی ترمزدار کوپل هستند بسته می شود.  مونتاژترمز در زمان 
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 نکته:

  گشتاور استاتیکیbsM  .ماکزیمم گشتاوری است که ترمز می تواند اعمال کند 

 مقادیر داخل 15% تا -5تحت بارهای دینامیکی کاهش می یابد. مقدار گشتاور استاتیکی واقعی می تواند از شتاور ترمزی گ %+

 جدول تغییر کند. 

 روانکاری-5

 بسته به موقعیت نصب آن، با روانکار شارژ کرد. گیربکس باید آن را تا سطح مشخصی کار  قبل از شروع به 

 مطابق با نوع وظیفه و دمای محیط کار انتخاب شود.  ی که در ادامه آمدهسبی آن باید از جدولروانکار و ویسکوزیته ی ن 
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ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150  

-5/+60 -10/+45 -10/+30 
ی دمایی محدوده

(°C) 

OMALA S4 WE 320 OMALA S4 WE 220 OMALA S4 WE 150 SHELL 

CARTER EP 3200 CARTER EP 2200 CARTER EP 1500 TOTAL 

 بهران 150بردبار  220بردبار  320بردبار 

IG320 IG 220 IG 150 ایرانول 
 

 

 روانکاری ترمز -1- 5

 ( با روغنی مشابه روغن گیربکس روانکاری می شوند. multi-diskترمزهای هیدرولیکی چند صفحه ای )

 تست گیربکس-6

 ندازی آن اطمینان حاصل کنید که:ا نه سازنده چک شده است. اما قبل از شروع راهتوسط کارخا گیربکس از لحاظ نحوه ی ساخت قبلاً

  مورد استفاده قرار گیرد.  اتمام ماشین کاریقبل از  نباید گیربکسبه طور کامل انجام شود و ماشینکاری های مورد نیاز 

 .موقعیت و نحوه ی نصب طبق دستورالعمل انجام گرفته باشد 

 یچه ها و گسکت ها دیده نشود. هیچ گونه علائم نشتی از در 

  اک یا رنگ پوشیده نشده باشد.ی هوا با خدریچه 

 و ارتعاش بیش از حد کار نکند.  گیربکس با سر و صدا 

 ندازی نیز به موارد زیر توجه شود:اقبل از راه  نکته:

 اژ نشده غبار مونت گیربکس در یک محیط خورنده )محیط های روغنی، اسیدی، گازی، مرطوب و غیره( و پر از گرد و

 باشد. 

 .دمای هوای خنک کار نباید بیش از مقادیر تعیین شده در جدولی که در ادامه آمده باشد 

  .در طول کارکرد، گیربکس به خوبی تهویه شده و تحت تابش منابع حرارتی خارجی نباشد 

  باشند. سطح روغن چک شده و دریچه ی پر کردن روغن و دریچه های هوا به آسانی در دسترس 

  .گیربکس های هالوشافت دار، با یا بدون شرینک دیسک، به درستی مطابق دستورالعمل نصب شده باشند 

 د. گیربکس بعد از نصب کاملاٌ تمیز شو 

 ک گیربکس چحرکت بخش های در حال ز تماس تصادفی اپراتورها با تمامی محافظ های نصب شده جهت جلوگیری ا

 شوند. 
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 گیربکس استفاده از -7

 :قرار نگیرداستفاده مورد گیربکس در محیط ها و شرایط زیر 

 محیط هایی با بخارهای ساینده و خورنده بسیار زیاد، دود و گرد و خاک 

  مایعغذایی در تماس مستقیم با محصولات 

 مناطق پر خطر -1 -7

در یک کار گیربکس بنابراین، هنگام  .افراد قرار داردمنطقه ی خطر آفرین گیربکس ناحیه ای از جلوی شافت است که در تماس مستقیم با 

 شافت باید با محافظ مناسب پوشانده شود.  ،محیط قابل دسترسی

 نگهداری و تعمیرات معمولی -8

 .قطعات ساییده شده را با قطعات اصل جایگزین کنید 

  .از روانکاری که شرکت سازنده پیشنهاد داده است استفاده کنید 

 نمونه های اصلی جایگزین کنید. با د ها را بن بگسکت ها و آ 
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  دقت شود.  (متناسب با شافت) صحیح بلبرینگهنگام تعویض بلبرینگ ها به انتخاب 

 .پیشنهاد شرکت این است که روغن روانکار پس از تمامی کارهای تعمیراتی تعویض شود 

 نکته:
 شدن گیربکس اطمینان حاصل کنیداز خنک  آن، پیش از باز کردن پوسته گیربکس و تعمیر قطعات داخلی. 

  .گیربکس را پس از تعمیر کاملاً تمیز کنید 

  س از گری ی نازکبا یک لایه  رینگ جدیدصرف نظر از نوع گیربکس، هر زمان که رینگ آب بند تعویض می شود لبه های

 چرب شود.  

 

نگهداری و تعمیرات خوب زیر انجام گیرد.  مطابق جدول ایهای دورهبازبینی ،برای داشتن بیشترین بازده ی مورد نظر در یک گیربکس

  .عملکرد بهینه ی گیربکس و عمر مفید آن را تضمین می کند

 عملیات بازبینینوع  ی مورد بازبینی قطعه ی زمانیدوره 

 گیربکسپوسته  در زمان راه اندازی
دمای خارجی از مقدار دمای 

 زیمم مجاز بیشتر نباشد.ماک

گیربکس در صورت بالا بودن دما، 

 شرکت توکاطرحبا و متوقف شده 

 تماس بگیرید.

 ساعت 200بعد از 

 جدید جایگزین شود. با روان کار شود. تعویضروانکار  روان کار

 چک شود. سفتی پیچ هاگشتاور  اتصالات خارجی
به اندازه ی گشتاور مشخص شده 

 سفت شود.

 ساعت 1000
گسکت ها و آب بندهای 

 خارجی

ده و سطح روغن با چشم کنترل ش

 نشتی قطعات بررسی شود.

تعمیر یا جایگزینی قطعات انجام 

 شود.

 تعویض شود. با روانکار جدیدروانکار  شود. تعویضروانکار  روانکار ساعت 2500

 گسکت ها و آب بند ها ساعت 5000
 بازرسی دقیق آب بند های خارجی

 انجام شود.

در صورت فرسودگی یا بندها آب 

 ساییدگی جایگزین شوند.

 

  ماه 6د یا بعد از ساعت عملکر 1000پس از هر 

کار موتور دورتر هستند اندازه گیری شود. ماکزیمم دما نباید از مقدار ک دمای سطح کوپلینگ میان گیربکس و موتور و نقاطی که از فن خن

 فراتر رود.  18صفحه دمای مجاز ذکر شده در جدول 

  ساعت عملکرد 5000پس از هر 

تعویض شده  در شرایطی که این قطعات به دلیل مشکلات پیش آمده قبل از این زمانتمامی رینگ های آب بند خارجی تعویض شود مگر 

 باشند. 

 تعویض روغن -1 -8

  .یک ظرف مناسب زیر دریچه تخلیه قرار دهید 

  .دریچه های پر کردن و تخلیه روغن را باز کرده و روغن را تخلیه کنید 
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 روغن در صورت گرم بودن راحتتر تخلیه می شود.  نکته:

 خارج شود سپس دریچه ی تخلیه را ببندید. بر کنید تا روغن کاملاً ص 

 از مخلوط چند روغن با خواص متفاوت استفاده نکنید. . پر کنیدگیربکس را با روغن جدید تا حد معین ب 

  .پس از پر کردن پیچ دریچه ی پر کردن را ببندید 

 نکته:

  و قبل از هدر رفتن روانکار مشکل برطرف شود.در صورت وجود نشتی، دلیل بروز نشتی تشخیص داده شده  

 ت شوند. روانکارها، محلول ها و مواد شوینده ممکن است برای سلامتی مضر باشند و باعث سوزش پوست و مسمومی

 .کنیدها نر محیط رصورت زباله دآن ها را به بنابراین هنگام استفاده از این مواد از تجهیزات ایمنی استفاده کرده و 

 کنترل بازده ی عملکرد -2 -8

  ی گیربکس و موتور پاک کنید.  پوستههر گونه گرد و غبار را از روی 

  نشان دهنده ی ساییدگی صدای گیربکس تحت بار مستمر نباید تغییر کند. سر و صدای زیاد و ارتعاش بیش از حد گیربکس

 دنده یا شکست یک بلبرینگ است. 

  میان آن ها حفظ شود. تورهای ترمزدار چک شود و در صورت نیاز فاصله ی معین تماسی و گسکت ترمز در موساییدگی سطوح 

 کنترل شود. ز گسکتها، آب بندها، دریچه ها و پوستهنشتی روانکار ا 

 .تمامی اتصالات پیچی از نظر ساییدگی، تغییرشکل و خوردگی کنترل شده و به اندازه ی کافی )نه بیش از حد( سفت شوند 

 تمیزکاری -3 -8

مامی گرد و غبار و ضایعات فرایند از گیربکس پاک شوند. هنگام تمیز کردن گیربکس از محلول ها و سایر موادی که با جنس گیربکس ت

 فشار بالا استفاده نکنید.  با ناسازگار هستند و جت آب 

 قطعات تعویض -4 -8

 ٌجایگزین شوند.  قطعاتی که عملکرد مطمئن و ایمن دستگاه را با مشکل مواجه می کنند فورا 

  عملکرد گیربکس را به خطر می اندازد.استفاده از قطعات غیراصل 

 جدا کردن موتور -5 -8

بیش از حد دچار پوسیدگی نشده باشد، این امکان باید وجود داشته در صورتی که در حین عملکرد گیربکس، اتصال میان موتور و گیربکس 

 شود. باشد که موتور بدون اعمال نیروی اضافی جدا 

که منجر به آسیب به فلنچ ها یا  ییاز آچارها یا اهرم هابه هیچ وجه ، کردن موتور به سختی انجام می شودجدا چنانچه در غیر این صورت، 

 انجام شود.شکل زیر  د برای اعمال نیرو استفاده نشود و جدا کردن موتور تنها مطابقنوسطوح تماسی می ش
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 عیب یابی-9

در برخی کمک می کند.  در گیربکس حین کار، عیوب و مشکلات ایجاد شده برطرف سازیجدول زیر آمده به عیب یابی و اطلاعاتی که در 

عمل  آن ماشینموارد، مشکلات ایجاد شده ناشی از ماشینی است که گیربکس به آن متصل شده که در این صورت باید مطابق دستورالعمل 

 شود. 

 بطریقه ی برطرف کردن عی دلیل عیب

 دمای بسیار بالای بلبرینگ

 روغن مورد نیاز اضافه شود. پایین امدن سطح روغن

 روغن تعویض شود. مناسب نبودن نوع روغن مصرفی

 با شرکت تماس گرفته شود. مشکل در بلبرینگ ها

 دمای عملکرد بسیار بالا
 سطح روغن کنترل شود. سطح بسیار بالای روغن

 شود. روغن تعویض نوع روغن مصرفی
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 روغن تعویض شود. وجود آلودگی در روانکار

 سر و صدای غیرعادی

 با شرکت سازنده تماس بگیرید. آسیب دیدگی دنده ها

 با شرکت سازنده تماس بگیرید. لقی محوری بیش از حد بلبرینگ ها

 آسیب دیدگی یا ساییدگی بلبرینگ ها

 بار اعمالی بیش از حد

 .با شرکت سازنده تماس بگیرید

بار اعمالی ار مطابق کاتالوگ گیربکس 

 تغییر دهید.

 کنید. تعویضرا  روغن وجود آلودگی در روغن

سر و صدای غیر عادی در محل نصب 

 گیربکس

 شل شدن پیچ های اتصالی
 پیچ ها را تا مقدار گشتاور معین سفت

 کنید.

 پیچ ها را تعویض کنید. ساییده شدن پیچ های اتصالی

 نشت روغن

 سطح روغن چک شود. سطح بسیار بالای روغن

 با شرکت سازنده تماس بگیرید. آب بندی نامناسب

 با شرکت سازنده تماس بگیرید. ساییدگی آب بند ها

نشده یا به سختی  گیربکس روشن

 روشن می شود.

 سطح روغن چک شود. سطح بالای روغن

 بار اعمالی بیش از حد
طراحی مجدد گیربکس برای بار واقعی 

 انجام گیرد.

 با شرکت سازنده تماس بگیرید. دنده ها گیآسیب دید شافت خروجی با موتور نمی چرخد.

 

 کنترل سطح روغن-10

 د. بنابراین، ابتدا باید از محل چشمی روغن مطلع شد. عمولاً با چشمی روغن کنترل می شوخدنده ها مروغن روانکار چر

 نصب در حالت افقی -1 -10

 شکلی که در زیر نشان داده شده است در آن داخل کنید. توجه به و با  آن به اندازه ی سوراخ قطعه ایرا باز کرده و چشمی دریچه 

 ودینصب در حالت عم -2 -10

داٌ دریچه را برای تعیین سطح روغن استفاده کنید. سطح روغن باید میان مشخصه های مینیمم و ماکزیمم باشد. سپس مجداز یک میله 

 ببندید. 

 نید. را چک ک نآدلیل افت حد مجاز بالا بیاورید و را تا سطح روغن بود  پر کردنمیلیمتر پایین تر از سطح  3اگر سطح روغن بیش از 
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 نمقدار شارژ روغ -3 -10

 آورده شده است.گیربکس مقدار روغن روانکار در هر مدل گیربکس با توجه به نحوه ی نصب 
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 با توجه به موقعیت نصب گیربکس ی قرار گرفته روی گیربکسمحل دریچه ها -4 -10
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